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FLYGT

Einsparpotenziale durch Betonrecycling

Aufgrund von gesetzlichen Rahmenbedin-
gungen und aus Umweltschutzgrinden werden
bei Herstellung
zunehmend Betonrecycling-Anlagen eingesetzt.
Hierbei geht es allerdings nicht um den originaren
Herstellungsprozess, sondern um die Ruckge-
winnung von Restbeton. Nicht ausgeharteter

der von Transportbeton

Beton aus den Mischwagen wird durch den
Recyclingprozess in Zuschlagstoffe und in
Recyclingwasser (Restwasser) getrennt. Nach der
Trennung werden sie dem Herstellungsprozess
wieder zugefihrt.

Durch die Rickgewinnung wird nicht nur die
Umwelt geschont, sondern auch Kosten gespart.
Diese Einsparpotenziale ergeben sich durch die
Ruckfihrung von Zuschlagstoffen, der Wieder-
verwendung des Restwassers und die nicht mehr
notwendige Entsorgung der Ruckstande

(Restbeton).

Mit Tauchmotorpumpen zur

Restwassernutzung

Tauchmotorpumpen werden nicht direkt
zur Forderung von Beton eingesetzt, sondern
zur Foérderung von Wasser mit Verunreinigun-
gen an Betonresten. Die Verunreinigungen an
Restbeton kdnnen Korngréfen annehmen, die
im um-Bereich (Feinstteile) liegen oder auch bis
zu ca. 30 mm grof3 sind.

Durch den mechanischen Trennungspro-
zess werden die Grobteile (GréBe > 0,25 mm)
mittels einer Forderschnecke in einem Wasser-
bad herausgefiltert und in Auffangboxen
gesammelt.

Das Restwasser mit dem Zement-Fest-
stoff-Gemisch wird in einem Becken aufgefan-
gen. Die KorngréBen im Restwasser sind
kleiner als 0,25 mm und werden zur Vermei-

dung von Sedimentation im Becken mit einem
Riahrwerk durchgemischt.

Aus diesem Ruhrwerksbecken heraus wird
das Restwasser teilweise zum Ausspllen der
Betonmischer genutzt oder dem Produk-
tionsprozess wieder zugefuhrt. Die Férderung
des Restwassers Ubernehmen Tauchmotor-
pumpen.

T 0294-457712 F 0294-457713 info@pompdirect.nl



FLYGT

Flygt Tauchmotorpumpen - fiir jedes
Recyclingmedium die richtige Losung

DS 3057

15 m

max. Forderhohe

10 L/S=36 m*/h

max. Forderstrom

Spiilgalgenpumpen

Das Restwasser aus dem Ruhrwerksbecken
wird unter anderem zum Ausspulen der Beton-
mischer genutzt. So werden die Betonreste aus

Neﬁ;ge';‘s‘fc‘:’mg I dem Betonmischer gesptlt und kénnen dem
SO Recyclingprozess zugefuhrt werden. Als Spulgal-
frEiE:D”rChgang | genpumpe wird die DS 3057 eingesetzt. Diese
D:?uglgll\)lgsa?'ng l hat neben einem geharteten Pumpengehduse
Ka;glgge | ein gehartetes Laufrad. Zur Erhéhung der
35 kg VerschleiBbestandigkeit wird ein perbunan-
Gewicht | beschichteter Olgehduseboden eingesetzt.

Die DS 3057 hat keinen Kithimantel, so dass
das Medium direkt aus dem Pumpengehause in
den Druckabgang geleitet wird. Die Kuhlung
des Motors wird durch Kuhlrippen am Stator-
gehéduse gewahrleistet. Die Pumpe hat eine ver-

H::‘::S schleiBfeste Gleitringdichtung und einen freien

max. Férderhéhe

23 L/S=83 m’/h

max. Forderstrom

2,2 kw

Nennleistung

70 mm

freier Durchgang

2"/DN 50 | 3“/DN 75

Durchgang von 50 mm.

Alternativ dazu wird in der Méortelver-
arbeitung die HS 3085 eingesetzt. Die HS 3085
hat eine gekapselte Gleitringdichtung, ein ge-
hartetes Laufrad und VerschleiBeinlagen. Der

Druckab
m;;nfang freie Durchgang betragt 70 mm und das
Kabellange | Fordermedium wird direkt aus dem Pumpen-
60 kg y . ‘
s gehduse in den Druckabgang geleitet.
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Recyclingpumpen

Bei der Auswahl der Recyclingwasser-
pumpe gelten die gleichen Kriterien wie fur die
Sptilgalgenpumpe. Die DS 3080 erfullt alle
Kriterien, die an eine verschleiBbestdndige
Pumpe zur Forderung von abrasiven Bestand-
teilen im Medium gestellt werden. Das Pumpen-
gehduse ist komplett mit VerschleiBeinlagen aus
Nitrilgummi ausgekleidet und das Forder-
medium wird direkt aus dem Pumpengehause in
den Druckabgang umgelenkt.

Der freie Durchgang der DS 3080 betragt
46 mm und die Gleitringdichtung ist verschleiB3-
fest. FUr den Einsatzfall als Recyclingwasser-
pumpe wird jedoch gegeniber der Spilgalgen-
pumpe eine héhere Forderhéhe und ein héherer
Forderstrom benotigt. Die DS 3080 hat eine
maximale F&rderhdhe von 23 m und einen
maximalen Forderstrom von 50 m¥/h.

Fur verschiedene Anlagen besteht ein noch
groBerer Bedarf an Forderstrom, dem die
HS 3127 gerecht wird. Die HS 3127 hat einen
maximalen Férderstrom von 136 m/h. Wie die
anderen Flygt Tauchmotorpumpen erfullt sie die
Kriterien fur den Einsatz im Betonrecycling.

Hofwasserpumpe

Als Hofwasserpumpe wird eine Tauch-
motorpumpe des Typs DXV 50 mit Freistromrad
eingesetzt. Das Hofwasser ist gesammeltes
Oberflachenwasser mit geringem Anteil an
verschleiBenden Bestandteilen. Das Hofwasser
kann zusatzlich zum Aussptlen der Beton-
mischer genutzt werden. Hierdurch lassen sich
die Kosten fur die Verwendung von Trinkwasser
sparen.

Aufgrund des geringeren Verschleif3-
potenzials des Oberflachenwassers kann auf ein
gehartetes Laufrad und Pumpengehduse ver-
zichtet werden. Wichtig bleiben die Kriterien
des groBen freien Durchgangs (50 mm) und der
direkten Forderung des Férdermediums aus dem
Pumpengehdause in den Druckabgang.
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DS 3080

23 m

max. Forderhdhe

14 L/S=50 m’/h

max. Forderstrom

5.5 kW

Nennleistung

46 mm

freier Durchgang

3"/DN 75

Druckabgang

10 m

Kabellange

80 kg

Gewicht

HS 3127

22 m

max. Forderhéhe

38 L/5=136 m’/h

max. Férderstrom

5.9 kw

Nennleistung

51 mm

freier Durchgang

3"/DN 75

Druckabgang

10 m

Kabellange

160 kg

Gewicht

DXV 50

11 m

max. Forderhthe

10,5 L/S=38 m’/h

max. Forderstrom

1,5 kW

Nennleistung

|

50 mm

freier Durchgang |

2"/DN 50

Druckabgang

10 m

Kabellange

|

15 kg

Gewicht




